
                                        Corrigé des Exercices CH 13 Synthèse organique 

 

Exercices p 138 
EX 1,2,3 

 
1. A et C 
 

2. B 
 

3. A 

 
EX 4,5,6 

 
4. B 

 

5. B et C 

 

6. A et B 



Ex 7 et 8 

 
7. A et C 

 

8. A et C 

 
 
Ex 15 

 
1. Le toluène sert de solvant aux réactifs et permet la transformation. 

 

2. La recristallisation sert à éliminer les impuretés (chlorure de N-phénylammonium 

et acide benzoique) emprisonnées dans les cristaux de N-phénylbenzamide. On 

dissous donc l’ensemble dans un mélange eau-éthanol, à chaud. A froid, seule la 
N-phénylbenzamide précipite. Les impuretés resteront donc dans le filtrat. 



EX 17 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



1. La température de la fraction de la distillation contenant le produit recherché 

(salicylate de méthyle A) est sa température d’ébullition, soit 223 °C. 

 

2. Pour s’assurer de la nature et de la pureté du produit on pourrait réaliser une CCM 

en parallèle avec du salicylate de méthyle commercial. 
 
3. Voir sujet. 
 
 
Ex 23 

 



 
1. a. Voir sujet 
 

    b. Le chauffe ballon permet d’accélérer la réaction et le réfrigérant permet 

de limiter la perte de matière en condensant les vapeurs. 

 

2. L’éthanol permet de mélanger intimement les deux réactifs (soude et oléine) 

qui ne sont pas miscibles. Sans éthanol il y aurait deux phases et donc peut de surface de 
contact et une réaction lente. 
 

3. Le savon ayant une solubilité quasi nulle dans l’eau salée, il va apparaitre sous 

forme solide. 



4. La filtration sur Büchner permet d’accélérer la filtration en générant une 

dépression sous le filtre. 
 

5. Pour terminer la synthèse il faudrait purifier le savon obtenu. 

 
 
Ex 25 

 

 
1. a. b. ½ équation et équation de synthèse 
 
 
 
 



2. a. Tableau d’avancement 

  
Etat initial       
Etat final       

 
 
 
 
    b. 
 
 
 
c. calcul de la masse maxi possible d’heptanone 
 
 
 
 
 
d.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Ex 27 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ex 28  

 



 

 

 



 
 

1. a. C’est le montage de chauffage à reflux (C) qui convient pour une synthèse. 

 

    b. Le chauffe ballon permet d’accélérer la réaction et le réfrigérant permet 

de limiter la perte de matière en condensant les vapeurs. 

 

2. Le Toluène sert de solvant pour favoriser la réaction. 

 

3. Puisqu’on extrait la lidocaïne de la phase aqueuse avec du pentane, on peut supposer 

que la lidocaïne y est beaucoup plus soluble que dans l’eau. 

 

4. On ajoute du sulfate de magnésium anhydre dans la phase organique pour 

absorber les dernières traces d’eau qu’elle pourrait encore contenir. 

 
5. Pour évaporer le pentane et en même temps cristalliser la lidocaïne il faut une 

température supérieure au point d’ébullition du pentane mais inférieure au 

point de fusion de la lidocaïne. Il faut donc choisir une température comprise entre 

36°C et 68°C 

 

6. a. La température de fusion mesurée est comprise entre 64-66°C donc 

inférieure au 68°C du point de fusion de la lidocaïne. Ce produit n’est pas de 

la lidocaïne pure. 

 

    b. Pour le purifier il faudrait réaliser une recristallisation. Il faudrait que tout le solide 

soit soluble à chaud dans le solvant choisi, mais que seule la lidocaïne y soit insoluble à 
froid. 
 
7. a. Quantités des réactifs initiales. 
Le réactif A :  
 
 
Le diéthylamine :  
 



    b. Tableau d’avancement 

  
Etat initial     
Etat initial     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
Donc d’après le tableau d’avancement :  
 
 
 
    c. Quantité de lidocaïne obtenue expérimentalement 
 
 
 
 
 
    d. rendement 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



et Ex 32 

 
Il faut vérifier qu’avec 1150 kg d’huile on peut faire 1200 L de diester. 
 
Je calcul le volume V de diester maximum que l’on peut obtenir avec une masse de m = 
1150 kg d’huile. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


